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Cu o experienta de peste 15 ani in productia de acoperisuri din tabla tip tigla, compania
LINDA Ecotil este astazi una din cele mai performante si moderne din zona Moldovei si
Bucovina.

Tehnologia de ultima generatie si materialele de inalta calitate utilizate in procesul de
fabricatie - de la Marcegaglia, Voestalpine sau Arcelor Mittal, furnizori importanti la nivel
european si mondial - alaturi de inalta calificare a personalului, permit dezvoltarea de

produse superioare cu rezistenta excelenta si durata medie de viata de 60 de ani!

Anul acesta ne propunem dezvoltarea de noi produse din tabla, atat acoperisuri, sisteme
pluviale Waterfall cat si solutii de imprejmuire/garduri, dar in primul rdand urmarim
mentinerea standarduluiridicatin furnizarea de servicii si produse competitive, laun raport
calitate-pret imbatabil, dorind sa demonstram in primul rand clientilor nostri si partenerilor
de afaceri ci siin ROMANIA se pot realiza produse peste asteptari!
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COMPOZITIA MATERIALELOR - SISTEMUL DE STRATURI

MODELE de TABLA tip TIGLA METALICA LINDA ECOTIL

1 - poliester
2 - vopsea suport
3 - pasivizare

Materialul de baza folosit este otelul laminat de diferite grosimi,
zincat la cald pe ambele parti, avand o acoperire de aproximativ
225 gr./mp. Pentru anumite materiale otelul este inlocuit de un
4 - zinc aliaj foarte rezistent numit Aluzinc. Ambele variante sunt
5- n:iiez otel renumite pentru proprietatile anticorosive. Peste stratul de zinc
6- Zinc se aplicd pe ambele parti cate un strat de grund ce asigura
7 - pasivizare pasivarea materialului iar deasupra straturilor de vopsea si lac

8 - vopsea suport poliester protector, cu grosimi de 25-35 microni.
9 - lac de protectie

LINDA GM ROMAIKO EVOQUE ECOTIL GRECATA

Nuante mate Nuante lucioase

LINDA GM ROMAIKO RAL3005 |, RAL8017‘, RAL3011 RAL3005 , RAL8017 , RAL3011
Visiniu Maro Rosu Visiniu Maro Rosu
. . Zinc 220g/mp
Zinc Magneziu 275g/mp _ 3
Vopsea 60 microni Vopsea 35 microni

FOOO 128

GRECATA

Zinc 150g/mp
dimensiuni 1,92x0,93 m

Itimea de acoperire 1065 mm

< latimea totald 1140 mm
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ACCESORII MONTAIJ TABLA tip TIGLA METALICA

ACCESORII MONTAJ TABLA tip TIGLA METALICA

30 mm

'

W

JGHEAB ASCUNS

Lo mm >
20 mm

40 mm

|

15 mm/

BORDURA FRONTON

Se monteaza pe
capatul capriorului,
sub jgheab.

Vine montat intre
jeheab si tabla, ca
piesa de legatura.

Se fixeaza ca piesa
de legatura la lucarne
sau unde se unesc
doua ape.

Se fixeaza la marginea

acoperisului, sub fronton,

unde acoperisul nu are
laturile egale (vinclu).

Terminale la marginea
acoperisului.
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BANDA ETANSARE

Se monteaza sub coama,
la imbinarea din partea
superioara a invelitoarei.

-

oy
el

HOLZSURUB

Se folosesc la fixarea
tableide sipca.

6

«
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COAMA ROTUNDA

%

o S
s,

i,

COAMA EURO

~>.20mm <220 mm

OPRITOR ZAPADA

o
=

TAIETOR ZAPADA

Se monteaza la
imbinarea apelor
din partea
superioara.

Se foloseste la
imbinarea
acoperisului din
partea superioara
cu tabla cutata.

Se fixeaza pe
acoperisuri pentru
prevenirea
caderilor de
zapada.

Se foloseste in
locul opritorului
de zapada, ca si
alternativa.

Terminal pentru
acoperisul care
vine lipit de
perete, peste care
se pune izolatia.
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RECOMANDARI DE MANIPULARE S| DEPOZITARE

FOLIA ANTICONDENS

Transportul tablei tip tigla metalica

Deoarece produsele sunt pozitionate pe paleti din lemn, se recomanda ca la
manipulare sa se utilizeze motostivuitoare si eventual macarale, iar livrarea/transportul
sa se desfasoare prin intermediul autoutilitarelor cu prelata, astfel incat colturile
modelelor de tabla sa nu sufere deformari, asigurandu-se totodata stabilitatea acestora
intimpul deplasarii rutiere.

Depozitare

De multe ori montajul nu se realizeaza imediat dupa livrare, motiv pentru care este
necesara depozitarea tablei tip tigla metalica pentru o perioada mai lunga sau mai
scurta de timp. Se recomanda ca spatiul ales sa fie acoperit si bine ventilat pentru a nu
exista umezeala la interior. Sistemul nostru de garantie este valid daca se respecta
regulile de depozitare, chiar si exterioara - mentionate si pe certificatul de garantie
aferent - dar pentru o depozitare nu mailunga de 90 de zile.

De asemenea, trebuie alocata o atentie sporita astfel incat produsele sa fie ferite de
actiunea unor agenti externi cu proprietati nocive: solventi, medii acide sau saline,
beton, mortar sau chiar ferite de actiunea solului. in exterior, paletii nu trebuie
pozitionati direct pe sol, ci la o Thaltime de minim 10-20 cm deasupra acestuia (pe o
structura betonata, trotuar, platforma, etc.)

Echipamente si scule necesare la monta;j.

e T 0
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Unul din elementele extrem de importante utilizate in procesul de montaj a
acoperisurilor tip tigla metalica este Folia anticondens. Aceasta se intinde bine, uniform
sifard cute/valuri, de josin sus, in randuri pararele cu streasina, pozitionandu-se peste
capriori sau termosistem/termoizolatie. Folia anticondens poate acoperi inclusiv
creasta acoperisurilor, trebuind sa se tina cont si de modul/sensul in care se scurge apa.
Al doilea rand, suprapus peste primul, trebuie sa se faca conform reperului colorat
printat pe lateralele foliei anticondens. Suprapunerea se recomanda a fi de cel putin 10
cm. Dupa acoperirea completa cu folie anticondens, aceasta se fixeaza cu
sipci/contrasipci din lemn de dimensiuni 50x25mm, fixate la randul lor de-a lungul
capriorilor cu ajutorul cuielorde 100mm sau eventual holzsuruburipentrulemn.

_— | //}70’5

Figura 1
Modul de dispunere al Foliei anticondens.

_Dﬁ- V & FN

n Figura 1 se observd modul de dispunere al foliei anticondens, incepandu-se de jos in
sus, si de asemenea se observa zona marcata de aproximativ 10cm necesara a se
respecta in procesul de pozitionare a straturilor unul peste altul.

Modele de Folie anticondens disponibile la Linda Ecotil: Folie anticondens 90g/mp,
100g/mp, 115g/mp, 150g/mp.

Beneficiile sale sunt: izolatie impotriva vantului, izolare etansa, permeabilitate ridicata
avaporilor de apa, permite montajul izolatiei termice panalainaltimea capriorului.
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MONTAJUL SIPCILOR DIN LEMN

MONTAJ SORT STREASINA

O etapa extrem de importantain montajul acoperisurilor folosind tabla tip tigla metalica
o reprezinta montajul sipcilor din lemn ce formeaza sarpanta. Este foarte important ca
sipcile sa fie montate corect, dinspre streasina catre coama acoperisului. Primul rand de
sipci se va fixa la nivelul asterialei, sau al capriorului, urmand apoi al doilea rand - paralel
cu primul-la odistanta de cca40cmintre ele. Urmatoarele randuri de sipci se vor monta
de asemenea paralel cu primele randuri, dar la o distanta mai micaintreele-35cm.

Tn Figura 2 se pot observa mai bine aceste detalii constructive.

Figura 2.
Modul de pozitionare a sipcilor ce formeaza sarpanta din lemn.

Sarpantele din lemn sunt cele mai des intalnite in domeniul constructiilor, fiind usor de
executat, usoare si - in functie de lemnul utilizat - prezinta o rezistenta ridicata la
solicitarile acoperisurilor de orice tip. Cele mai utilizate tipuri de lemn sunt rasinoasele,
mai ales bradul si molidul, dar se foloseste si material lemnos din categoria foioaselor -
fag sau stejar. Bradul si molidul au caracteristici de rezistenta foarte apropiate, insa
stejarul este cu mult superior avand caracteristici foarte ridicate atat mecanice, la
intemperii dar si rezistenta ridicata la atacul ciupercilor sau insectelor. Fagul prezinta o
durabilitate scazuta, motiv pentru care este mairar folositin constructii.
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Dupa pozitionarea sistemului pluvial se va monta - pe intreaga lungime a streasinii -
sortul de streasina. Acest sort va fixa/imbina colile de tabla tip tigla metalica pe jgheabul
sistemului pluvial, iar astfel apele colectate se vor prelinge natural de pe acoperis in
jgheab. Fixarea acestor elemente se realizeaza cu ajutorul suruburilor autoforante
4,8x35 cu garnituri, pozitionate din 2510 25 cm, cum se poate vedeain Figura 3.

Figura 3. Modul de fixare a sortului de streasina.

Figura 4
Fixarea la colt a sortului.
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MONTAJUL DOLIEI

FIXAREA DOLIEI

Dolia se monteaza la intersectia a doua ape sau doi versanti ai acoperisului - sub tabla tip
tigla metalica (acoperis) - avand rolul de izola intersectia acestor ape si de a dirija catre
sistemul pluvial apele provenite de la ploaie sau alte surse.

Tn cazul imbindrii cu sortul de streasind, dolia se va decupa si apoi se va pliala 1 cm peste
sortul de streasina cu ajutorul unuicleste de falt sau eventual al unuiciocan de cauciuc.
n Figura 5 si 6 sunt prezentate schitele acestor operatiuni.

Mai ales in cazul sarpantelor cu panta mica trebuie sa se tina cont de pliereade 1 cm la
momentul decupajuluidoliei.

Figura 6. Plierea doliei la 1 cm.

Asadar nu toate acoperisurile au dolie, ci doar cele care dispun de mai multi versanti,
aceasta impiedicand aparitia infiltratiilor sub tabla tip tigla metalica si protejand astfel
chiarstructura de rezistenta a acoperisului.
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Dupa ce s-a realizat plierea, dolia se va fixa pe fiecare sipca de lemn in parte cu ajutorul
suruburilor autoforante cu garnituri (4,8x35) sau eventual cu agrafe din tabla.
Aceste operatiuni sunt prezentatein figurile 7 si 8.

Figura 7. Pozitionarea si plierea doliei.

Figura 8. Fixarea doliei de sipcile din lemn.
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FIXARE PIESA SPECIALA CALCAN

MONTAJUL COLILOR DIN TABLA TIP TIGLA METALICA

La intersectia apelor acoperisului cu pereti calcan sau cu ziduri despartitoare se
recomanda a se monta piesa speciala calcan. Aceasta are rolul de a impiedica apa sa se
prelinga sau sa se infiltreze pe langa perete.

linda ecotil

ada ecotil

Figura 9. Montajul piesei speciale perete.

Figura 10.

perete.
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Acoperis si piesa speciala

Montajul colilor de tabla tip tigla metalica se va realiza in functie de model de la
dreapta catre stanga sau de la stanga catre dreapta, si intotdeauna perpendicular pe
linia streasinii (cain Figura11).

Figura 11. Pozitionarea coalei din tabla perpendicular pe linia streasinii.

Fixarea colilor de sipcile din lemn, rand cu rand, se va realiza cu ajutorul suruburilor
autoforante cu garnitura (4,8x35) care pot fi pozitionate in linie dreapta sau in zig-zag,
dupa preferinte (figura 13 si 14), dar recomandam a se folosi maxim 8-10 suruburi/mp.

Figura 12. Fixarea la partea de jos se face in spatiul dintre onduli.
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MONTAJUL COLILOR DIN TABLA TIP TIGLA METALICA TMBINAREA PANOURILOR DE TIGLA METALICA

Urmatoarea coala de tabla-adoua-sevaaliniatotlastreasina cu prima coala deja fixata Exista si situatii In care lungimea sarpantei este mare, caz in care va fi necesara
Si se va suprapune peste aceasta respectand marginea de suprapunere. Suprapunerea imbinarea a doua sau mai multe coli de tabla tip tigla metalica, fiind necesara
este in general de 8-12 cm, in functie de modelul de acoperis Linda Ecotil ales. Cel mai suprapunerea pe o portiune de 15 cm (Figura 15), in zona streasinii folosinduse coala
bun randament de suprapunere este al gamei EVOQUE avand o acoperire cu 5,5% mai cea mai lunga, iar in zona coamei putandu-se pozitiona coala cea mai scurta ca si
economica decat alte acoperisuri. lungime. Fixarea intre doua coli se va face cu suruburi autoforante cu garnitura

pozitionatein zona libera dintre doi onduli cum apare in Figura 16 (ca siin cazul stresinii).

Figura 15.
Suprapunerea tabld pe tabld a colilor in cazul
acoperisurilor cu sarpanta de lungime mare.

Figura 13. Fixarea colilor cu suruburi autoforante cu garnitura 4,8x20 sau 4,8x35.

Figura 16.

Fixarea colilor de tabla imbinate.
Figura 14. o Colile de tabl3 tip tigld trebuie s3 fie montate perfect etansat pentru a evita ulterior
Fixarea colilor imbinate se va infiltrarea apelor. Echipa de montaj trebuie s3 evite c3lcarea frecvent3 a colilor de tabl3
realiza pe fiecare ondul din dispuse pe structura, sa nu lase fisuri neobservabile sau parti ale acoperisului

zona de imbinare. neetansate perfect.
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TMBINAREA COLILOR DE TABLA TIP TIGLA METALICA

TMBINAREA COLILOR DE TABLA LA DOLIE

Si in aceste situatii, fixarea colilor de tabla se va realiza cu ajutorul suruburilor
autoforante cu garnitura (de 4,8x20 sau 4,8x35) pozitionate pe fiecare ondul din zona de
imbinare. Acest proces este prezentatin Figura 17.

Figura 17.
Tmbinarea colilor de tabld cu suruburi autoforante.

Figura 18.
Aspectul general al acoperisului dupa fixarea colilor imbinate.

%N GHID MONTAJ TABLA TIP TIGLA METALICA

Este foarte important ca de la mijlocul doliei pana la coala de tabla sa fie lasat un spatiu
de aproximativ 5-10 cm pentru a permite scurgerea apelor pluviale (figura 19).
Panourile se vor alinia unul dupa altul, decupandu-se coala astfel (figura 20) dupa ce
initial s-au trasat dimensiunile necesare.

Figura 19.
Alinierea si imbinarea colilor de tabla pentru fixare la dolie.

Figura 20.
Decuparea colii de tabla conform cu dimensiunile necesare fixarii la dolie.
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TMBINAREA COLILOR DE TABLA LA DOLIE MONTAJ BORDURA FRONTON

n Figurile 21 si 22 se poate observa foarte detaliat modul de pozitionare si imbinare a Bordura fronton se monteaza/fixeaza de coala de tabla tip tigla metalica tot cu ajutorul

colilor de tabla tip tigla metalica la dolie astfel incat aspectul vizual sa fie impecabil, iar suruburilor autoforante cu garnitura (tip 4,8x35), rolul acesteia fiind de a acoperi

beneficiile tehnice maxime. marginile sarpantei si de a inchide estetic partile laterale ale acoperisului metalic.
Evident, se fixeaza peste colile metalice (figura 23) pe fiecare ondul al colii metalice.

Figura 21. Figura 23.
Sectiune cu Imbinarea coalei decupate la dolie. Montajul si fixarea bordurii fronton.

Figura 22. Figura 24.
Modul practic de imbinare a colilor de tabla la dolie. Bordura fronton fixata corect.
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MONTAJ BORDURA FRONTON SUB TABLA MONTAJ GLAF LA PERETE

Pentru a evita apele pluviale sa se infiltreze Tn perete - in cazul intersectiei apelor cu
pereticalcan sau cu ziduri de despartire - se va monta un glaf la perete. Acesta se fixeaza
peste coalele de tabla tip tigla metalicd cu suruburi autoforante cu garnitura (tip
4,8x35), iar in zona peretelui se fixeaza cu dibluri sau tot cu suruburi autoforante - in
functie side structura peretelui. Modul este prezentatin figurile 27,28.

O alta varianta de montaj a bordurii fronton este cea sub coala de tabl3, tot la partile
laterale sinchizand/acoperind marginile sarpantei acoperisului, darin acest caz fixarea
se face direct pe scandura de pazie, inainte de fixarea colilor de tabla.

Figura 27.
Amplasarea glafului la perete.

Figura 25.
Montajul bordurii fronton sub acoperis.

Figura 28.
Fixarea glafului intre perete si acoperisul metalic.

Figura 26.

Fixarea bordurii fronton cu
suruburi autoforante cu
garnitura (tip 4,8x35).

GHID MONTAJ TABLA TIP TIGLA METALICA GHID MONTAJ TABLA TIP TIGLA METALICA



MONTAJ SORT SPECIAL de RUPERE PANTA

MONTAJ SORT SPECIAL de RUPERE PANTA

n zonele unde acoperisul isi modificd panta este necesara solutia de montaj a unui sort
special cu rol de rupere pantei (variantd convexa sau concava). in partea de jos sortul
special se monteaza peste colile de tabla, iar la partea superioara se fixeaza de sipcile din
lemn, darnainte de pozitionareatablei tip tigla metalica. Explicit, in figurile 29, 30.

Figura 29.
Montajul sortului special de rupere a pantei convexe.

Figura 30.
Fixarea elementelor.
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Tmbinarea colilor metalice cu sortul special se realizeaza respectand aceleasi etape si
tehnicica siin cazul montajului panourilor de la streasina (pagina 11).
Modelul de fixare este prezentatin figurile 31 si 32.

Figura 31.
Pozitionarea tablei peste sortul special de rupere a pantei.

Figura 32.
Fixarea componentelor.

Asadar sortul special de rupere a pantei se monteaza intre doua planuri aflate pe
aceeasidirectie de scurgere a apeiin unghi maimicde 180° cu partea de sus sub tabla tip
tigla metalica si partea de jos peste tabla tip tigla metalica, avand rolul de a proteja
acoperisul de infiltratii.
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MONTAJ COAMA ROTUNDA

MONTAJ OPRITORI ZAPADA

Coama se monteaza in partea superioara a acoperisului - in varf, la intersectia dintre
doua apesiavandrolul de a proteja acea zona a acoperisului de eventualele infiltratii.

La intersectia dintre coama si colile metalice se recomanda a se utiliza banda de
etansare, deoarece aceasta se lipeste de ambele elemente si preia forma/conturul colii
detabla.

Fixarea elementelor se realizeaza cu suruburi autoforante cu garnitura (tip 4,8x35), iar la
inchiderea coamei cu bordura fronton se foloseste si capacul de coama (figura 34).

Linda Ecotil produce douda modele de coama: Rotunda si Euro (accesorii, pagina 3).

Figura 33.
Pozitionarea coamei rotunde
la imbinarea celor doua ape.

Capacde c

Figura 34.
Fixarea coamei rotunde peste colile acoperisului metalic,
la zona de intersectie fiind aplicata banda de etansare.
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Opritorii de zapada se monteaza paralel cu streasina, in linie dreapta sau intercalat,
avand rolul de a prevenicaderile de zapada de pe acoperis in timpul iernii.

Tn cazul acoperisurilor foarte Thalte, se pot monta 2 sau mai multe randuri de opritori de
zapada, la o distanta maxima de 2-3 metriintre aceste randuri. Primul rand se monteaza
la 50-80 cm de streasina (figura 36) si se fixeaza cu ajutorul suruburilor autoforante cu
garnitura (tip 4,8x35) pe ambele parti ale opritorului si pe fiecare ondul al colilor de
tabla tip tigla metalica ale acoperisului pentru a conferi rezistenta si stabilitate sporite.

Figura 35.
Pozitionarea opritorilor de zapada se face paralel cu streasina.

Figura 36.

Pozitionarea primului rand de
opritori la 50-80cm de streasina
si fixarea stabila a acestora.
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MONTAJ TAIETOR ZAPADA

CONDITII DE ACORDARE A GARANTIEI

Taietorul de zapada aresiel rol similar cu opritorulin prevenirea caderilor de zapada de
pe acoperis. In plus, acesta taie masa de zapad3 care va ajunge la nivelul jgheabului si
permite trecerea zapezii in cantitate mai mica, controlata.

Figura 37.
Modul de pozitionare al taietoarelor de zapada.

Figura 38.
Modul de amplasare si fixare al
mai multor taietoare de zapada, maxim 3-5 buc/metru liniar.
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Perioada de garantie a produselor Linda Ecotil poate fi de 10 sau 15 ani, in functie de
tipul si grosimea stratului vopselei - durata medie de viata este de 60 de ani - si se aplica

in cazul degradarilor accentuate ale caracteristicilor suprafetelor acoperite cu vopsea si

formelor rezultate in urma actiunilor mecanice de ambutisare.

Produsele sunt in concordanta cu prevederile standardului SR EN 14782:2007 si
cu Declaratia de conformitate CE ce insoteste fiecare produs.

Cumparatorul are obligatia sa cunoasca conditiile de garantie si sa procedeze la
montarea cu personal calificat si in maxim 90 de zile a produselor achizitionate. In cazul
pierderii sau distrigerii Certificatului de garantie nu se elibereaza duplicate.
Solutionarea conditiilor ce fac obiectul garantiei se face pe baza documentelor care
atesta achizitia simontajul autorizat, in termenul minim stabilit.

Daunele reclamate trebuie constatate de un Reprezentant al companiei Linda Ecotil
care va stabili, dupa caz, modalitatile si termenele de remediere prin reparare, vopsire
sau Tnlocuire, respectand prevederile Art.11 din Legea 449/2003 si 0G21/1992.
Beneficiarul va permite accesul Reprezentantului producatorului pentru constatare.

Tn cazul viciilor ascunse dovedite ca urmare a unei expertize tehnice autorizate, neutre,

producatorul Linda Ecotil se angajeaza sa despagubeasca beneficiarul in cuantum direct
proportional cu viciul ascuns divedit.
Producatorul este exonerat de orice raspundere privitor la garantia produselor:

a) Tn situatii generate de forta majora definita de legislatia in vigoare;

b) Atunci cand produsele, dupa achizitie, au fost expuse actiunii unor agenti
externi cu proprietati nocive (solventi, medii saline sau acide, beton, mortar, actiunea
solului, etc.)

c) Atunci cand s-au efectuat operatiuni de taiere cu disc abraziv sau alte unelte
taietoare care producincalzirealocala excesiva, orifara respectarea instructiuni montaj;

d) Atunci cand beneficiarul nu poate face dovada montajului autorizat in maxim
90de zile de la achizitie, pe baza documentelor fidcale emise de producator;

e) Atunci cand nu s-au respectat conditiile minime de transport, manipulare,
depozitare si utilizare.
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